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Rodinnd akciova spole¢nost ROJEK dievoobrabéci stro-
je méa vice nez 85-ti letou tradici vyroby dfevoobrabé-
cich stroji a sidli v Castolovicich v Kralovéhradeckém
kraji. Zaméstnava témer 200 zameéstnancl a v roce 2007
docilila za prodané vyrobky a sluzby trzeb ve vysi 440
mil K&V Castolovicich se také nachazi podnikové pro-
dejna, zatimco vyrobni zavod je v nedalekém Kostelci
nad Orlici. Firmu zalozil pan Josef Rojek v roce 1921.

S kvalitnimi klasickymi dfevoobrabécimi stroji vlastni konstrukce Uspésné
prosperoval a to i v obdobi hospodari-
ské krize a v letech véle¢nych. Vznikajici
tradici prerusil az rok 1948. Mnohé stroje
z této doby jsou dodnes funkéni a pres
urcité technické i mordlni opotiebent
stale hojné pouzivané pro svou velmi

pevnou a nadcasovou konstrukci.

Vyrdbény sortiment je rozdélen do tfi modelovych rad:

EURO=

Kombinované profesiondlini
dievoobrdbéci stroje vlastni konstrukce.
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INDUSTRY

Klasické profesiondlni dievoobrdbéci
stroje vlastni konstrukce.

®)

Rodinnou firmu Josefa Rojka obnovil jeho vnuk Mgr. Jifi Rojek v roce 1991.
Znovu se zacinalo témér z niceho. Navraceny podnik byl v Zalostném stavu
a bez jediného konkurenceschopného vyrobku. V soucasné dobé je akcio-
va spole¢nost ROJEK dievoobrabéci stroje vyznamnym svétovym vyrobcem
ve svém oboru a ma trvalé obchodnf zastoupeni ve vice nez 65 statech po
celém svété.

Pan Mgr. Jifi Rojek je generdlnim
feditelem a predsedou predsta-
venstva akciové spole¢nosti. Jeho
syn Evzen Rojek je spolumajitelem
firmy a zastavéa funkci vykonného
feditele a clena predstavenstva.
Viyrdbéné stroje a tepelnou tech-

niku prezentujeme na vyznam-
nych svétovych veletrzich a zéjem
o vyrobky ROJEK neustale roste.

TEPELNA TECHNIKA
ROJEK

Kotle na dievo nové generace

Neustdle rozsifujeme a inovujeme svdj vyrabény sortiment tak, aby byl vzdy dobrym fesenim pro zakaznika. ROJEK drevoobrdbéci stroje a.s. ma vlastni
konstrukéni a vyvojové zédzemi. Nabizi siroky sortiment vyrobkd, v mnoha modelovych fadéch, s vysokou kvalitou, konkurence schopnymi cenami a dobrym
servisem. Uspésné kooperujeme s italskymi a némeckymi vyrobci dievoobrabécich strojd a zalozili jsme spole¢né podniky na Ukrajing a v Polsku.

Svelkym potésenim Vam predstavujeme novou éru v oblasti technologii obrdbéni dfeva. Nejvétsi némeckd svétovd firma HOMAG GROUP AG si vybrala

a technicky bezkonkuren¢ni nabidka v oblasti dodédvek a servisu technologif.

Tésime se na Vasi poptdvku, nechte se prekvapit !
Tym ROJEK, vyhradni zdstupce HOMAG GROUP

179 2 1

a drtice dfevni hmoty vlastni konstrukce.



"+ B Ctyfnozovy hoblovaci vélec

Pfidavné valecky tloustkovaciho stolu

Alecnii cenay
MSP 415 optimal:
68.500,- K¢ bez DPH

llustra¢ni foto

Délka srovnavacich stolt 1600 mm 1600 mm

410/400 mm 410/400 mm

Mimoridnasplatiav% 0% 0% 30%  40%

Mimoradna splatka v¢. DPH 8152 K¢ 16 303 K¢ 24 455 K¢ 32606 K¢
Splatka celkem v¢. pojisténi 1 - 36 2 560 K¢ 2280 K¢ 2001 K¢ 1721 K¢
Leasingova cena celkem 100 312 K¢ 98 383 K¢ 96 491 K¢ 94 562 K¢
Splatka celkem v¢. pojisténi 1 - 48 2065 K¢ 1841 K¢ 1616 K¢ 1391 K¢
Leasingova cena celkem 107 272 K¢ 104 671 K¢ 102 023 K¢ 99 374 K¢
Splatka celkem v¢. pojisténi 1 - 60 1773 K¢ 1581 K¢ 1388 K¢ 1196 K¢
Leasingova cena celkem 114 532 K¢ 111 163 K¢ 107 735 K¢ 104 366 K¢

Maximalni sitka srovnavani / tloustkovani

Maximalni vyska tloustkovani 230 mm 230 mm

3,7 kW 3(3,7) kW

Vykon motoru

Srovnavaci a tloustkovaci frézky

MSP 310M
+ VDA 315L
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Posuvny sttl CV1C

llustracni foto

Primér vietena 30 mm 30 (35;40; 50) mm

1,4-3,5-6-8tisicot./min. 1,4-3,5-6-8(10) tisic ot./min.

Otacky vietena

Max. prdmeér frézy
nad stolem
frézovani/cepovani

200 /250 mm 200/250 mm

Vykon motoru 2,2(3;3,7) kW

b -

FSN 300A

FSN 300FA
+ podpérny ram

RO J EK

Spodni frézka FSN 300F + CV 1C

Prodlouzeni stolu

Akcnil cena
FSN 300F optimal:
41.500,- K¢ bez DPH

CV 1C:
14.000,- K€ bez DPH

FSN 300F optimal + CV 1C: 55.500,- + DPH

Mimoradna splatka v % 10% 20% 30% 40%

Mimoradna splatka v¢. DPH 6 605 K¢ 13209 K¢ 19 814 K¢ 26 418 K¢
Splatka celkem v¢. pojisténi 1 - 36 2075 K¢ 1848 K¢ 1621 K¢ 1394 K¢
Leasingova cena celkem 81305 K¢ 79 737 K¢ 78 170 K¢ 76 602 K¢
Splatka celkem v¢. pojisténi 1 - 48 1674 K¢ 1492 K¢ 1310 K¢ 1128 K¢
Leasingova cena celkem 86 957 K¢ 84 825 K¢ 82 694 K¢ 80 562 K¢
Splatka celkem v¢. pojisténi 1 - 60 1437 K¢ 1281 K¢ 1125 K¢ 969 K¢
Leasingova cena celkem 92 825 K¢ 90 069 K¢ 87 314 K¢ 84 558 K¢

Spodni frézky

FSN 300F
+ CV 1C

FSN 300

wW O O D W O R K I
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Kotoucova pila PK300 + CV1B

| PK300optimal | PK300 |

Max. primér kotouce s prediezem 315 mm 315 mm
Prdmér prediezového kotouce 100 mm na prani 100 mm
Naklapéni kotoucd 0°- 45° 0°- 45°
Viykon motoru 3kwW 2,2 (3;3,7) kW

O]
Posuvny sttl CV1B ‘ 1

Nz
|

Akcni cena
PK 300 optimal:
44.500,- K¢ bez DPH
CV 1B:
14.500,- K€ bez DPH

PK 300 optimal + CV 1B: 59.000,- + DPH

Mimoriadna splatka v % 10% 20% 30% 40%

| Mimoradna splatka v¢. DPH 7021 K¢ 14 042 K¢ 21063 K¢ 28 084 K¢
Splatka celkem v¢. pojisténi 1 - 36 2205 K¢ 1964 K¢ 1723 K¢ 1482 K¢
Leasingova cena celkem 86 401 K¢ 84 746 K¢ 83091 K¢ 81436 K¢
Splatka celkem v¢. pojisténi 1 - 48 1779 K¢ 1585 K¢ 1391 K¢ 1197 K¢
Leasingova cena celkem 92 413 K¢ 90 122 K¢ 87 831 K¢ 85 540 K¢
Splatka celkem v¢. pojisténi 1 - 60 1527 K¢ 1362 K¢ 1196 K¢ 1030 K¢
Leasingova cena celkem 98 641 K¢ 95 762 K¢ 92 823 K¢ 89 884 K¢




_______________ EURE wal  fomdwedplaboh

AlCnil cenal
PK 300A optimal CV3 2,6m: ..

99.900,- KC bez DPH

PRE[TI; '

llustraéni foto

PK 300A optimal CV3 2,6m: 99.900,- + DPH

Vimoradn spléta v we e e oo | DD

Mimoradna splatka v¢. DPH 11888 K¢ 23776 K¢ 35 664 K¢ 47 552 K¢ Max. prﬁmér oronces pfedfezem 15 i 315/mm
Splatka celkem v¢. pojisténi 1 - 36 3733 K¢ 3326 K¢ 2918 K¢ 2510 Ké
Leasingova cena celkem 146276 K 143512K¢  140712KE 137912 K¢ Prmeér predfezového kotouce 100 mm na pfani 100 mm
Splatka celkem v¢. pojisténi 1 - 48 3012Ke 2684 K¢ 2357Ke 2028 K¢ Délka Fezu pily 26m 15:2:2,6:3m
Leasingova cena celkem 156 464 K¢ 152 608 K¢ 148 800 K¢ 144 896 K¢ . P .

- 9 B . - . - Naklapéni kotoucd 0°- 45° 0°- 45°
Splatka celkem v¢. pojisténi 1 - 60 2 586 K¢ 2305 K¢ 2025 K¢ 1744 K¢
Leasingova cena celkem 167048K¢ 162076 KE 157 164K¢ 152192 K¢ Vykon motoru 3,7 kW 2,2(3;3,7) kW

Formatovaci pily

PK 250A

PK 300A

wW O O D W O R K




Formatovaci pila PK 320A

Akenil cena
PK 320A optimal CV3 3m:
s 129.000,- K€ bez DPH

Sdmovaci patka

Podpérny rdm
1400 x 630 mm

Podpérny profil ramu

Kolo naklapéni
s indikaci uhlu

Kompletni dil mechaniky formatovaci pily

- masivni odlitek ze Sedé litiny

- integrované odsavani
kotouct v litinovém

el Véjit pro presné uhlovani

Leasingova cena celkem 188 007 K¢ 184 638 K¢ 181 173 K¢ 177 804 K¢
Splatka celkem v¢. pojisténi 1 - 60 3035 K¢ 2707 K& 2378 K¢ 2050 K¢
197 451 K&

Sdmovaci patka

kosi
Max. primér kotouce s prediezem 315 mm 315mm
Pramér predrezového kotouce 120 nebo 100 mm 120 nebo 100 mm
B Naklidpéni kotoutd 0°- 45° 0°- 45°
Prediez se samostatnym  pgika fezu pily 3m 1,5:2;26:3;32m
motorem 0,5 kW ]
Vlykon motoru 4 kW 4 (5,5) kW
PK 320A optimal CV3 3m: 129.000,- + DPH Vykon motoru predrezu 0,5 kW 0,5 kW
Mimoradna splatka v % 10% 20% 30% 40% Podpérny ram 1400x 630 mm Al 1050 x 630 (1400 x 630) mm
MimoFadna splatka vé. DPH 15351 K¢ 30 702 K¢ 46 053 K¢ 61404 K¢
Splatka celkem Ve, pojiéténi 1 - 36 4562 K¢ 4045 K¢ 3549 K¢ 3054 K¢ Podpérny profil ramu s | 0
Leasingova Ik 178 863 K¢ 176 322 K¢ 173 817 K¢ 171 348 K¢
ea,smgova L fe em - c c c C V&jit pro presné Ghlovani E E
Splatka celkem v¢. pojisténi 1 - 48 3597 K¢ 3207 K¢ 2815 K¢ 2425 K¢

193122 Ké  188733KE 184 404 K¢ Kolo nakldpéni s indikaci Ghlu

Leasingova cena celkem




EYRO ~ imal Komhiovana’ pila a frézka KPF 300A

Akenil cena
KPF 300A optimal CV3 2,6m:
116.500,- K& bezDPH  |g

Uhlovaci pravitko

y

— —-—___-__.______

K n llustraéni foto
KPF 300A optimal CV3 2,6m: 116.500,- + DPH || KPF300Aoptimal KPF 300A |
5 o 0
Mimotadnalsplatkalvid (104 20 B0k 0% Max. priimér kotouce s prediezem 315 mm 315 mm
Mimoradna splatka vé. DPH 13 864 K¢ 27727 K¢ 41591 ke 55 454 K¢
splatka celkem vé. pojiéténi 1 - 36 4103 K¢ 3654 K¢ 3207 K¢ 2758 K¢ Primér predfezového kotouce 100 mm na pfani 100 mm
Leasingova cena celkem 161572Ke  159271Ke  157043KE 154742 K¢ Délka fezu pily 26m 15:2:2,6:3m
Splatka celkem v¢. pojisténi 1 - 48 3249 K¢ 2896 K¢ 2543 K¢ 2190 K¢ S
Leasingova Ik 169816 Ke  166735KE  163655KE 160574 K¢ Max, P 200/250 mm 200/250 mm
€asingova cena celkem ¢ ¢ ¢ ¢ stolem frézovéni/¢epovani
Splatka celkem V¢, pojisténi 1 - 60 2741 Ké 2445 K¢ 2148 K¢ 1851 K¢ 'k . ) )
Leasingova cena celkem 178 324 K¢ 174 427 K¢ 170 471 K¢ 166 514 K¢ MGl £ 2 b ek Z2E R

—

Kombinované pily a frézky

KPF 300 + CV 2BL

KPF 300
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EUYRO 5 Kombinované pétioperacni stroje

Cenal
KPS 310A:
od 115.000,- K¢ bez DPH

Podpérny rdm
+ Uhlovaci pravitko

‘ llustra¢ni foto

Maximalni prameér kotouce (s prediezem) 315 (250) mm

Délka fezu pily 1600 (1100) mm

Max. priimér frézy nad stolem frézovani/cepovani 200 mm
Rozmér srovnavacich stoll 1500 x 320 mm
Max. itka srovnavani / tloustkovani 310/300 mm

Viykon motord 3 ks 2,2 (3) kW

%

B spodni frézka MH- — ; [ dlabacka
!'_}‘ : syl ©

N




Vrtaci dlabacky

- Uhlovaci pravitko

Akéni cena
VDA 316:
24.225,- K€ bez DPH

Revolverova hlava s rozte¢emi 16, 22, 32, 38 mm

Rozméry stolu 460 x 190 mm 500 x 200 mm
Upinaci pramér 0-16 mm 0-16 mm VD 16

Max. vyska dlabu nad stolem 125 mm 150 mm

Pricny a podélny posuv 135/220 mm 150/200 mm o

llustracni foto

Celni brusky

| cBaoon(2) ¢B 600/1(2) ¢B800/1(2)

Prdmér brusného kotouce 400 mm 600 mm 800 mm
Otacky brusného kotouce 915/ min. 940 / min. 700/ min.
Pocet kotoucl 1(2) 1(2) 1(2)
Rozméry stolu 460 x 200 mm 700 x 300 mm 900 x 400 mm

CB 800/2

C€B 400/1

‘;L:-
k
\<
\

centt cer

-.'

CB 600/1:
40.755,- KC bez DPH

CB 600/1



Odsavace

Alcenit cena
2000*:

* cena zahrnuje
- odsavac R 2000
- redukce 125/100mm
- hadice 2,5m
priamér 100mm

Odsévaci kapacita 1500 m*/ hod. 4500 m*/ hod.
Pramér odsavaciho hrdla 125 mm 200 mm

Plocha filtru 1,4 m? 7,4 m?

R 3000S
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INDUSTRY, qqal  Srovnavadia tloustkovaci frézka SP 410
o

Alcenir cena
SP 410 optimal:
115.000,- K€ bez DPH

Litinové stoly
- tuhé konstrukce
- odklopné spolecné

Dva samostatné motory
- vykon hlavniho motoru 4 kW
- vykon motoru posuvu 1,1 kW

- llustracni foto
SP 410 optimal: 115.000,- + DPH

Mimofiadna splatka v¢. DPH 13 685 K¢ 27 370 K¢ 41 055 K¢ 54 740 K¢ Rychlost posuVU 457 m/min. 84 (4,5a7;7,5a12) m/min.
Splatka celkem v¢. pojisténi 1 - 36 4049 K¢ 3607 K¢ 3165 K¢ 2723 K¢
410/408 mm 410/408 mm

Leasingova cena celkem 159 449 K¢ 157 222 K¢ 154 995 K¢ 152 768 K¢
Splatka celkem v¢. pojisténi 1 - 48 3207 K¢ 2859 K¢ 2511 K¢ 2162 K¢
Leasingova cena celkem 167 621 K¢ 164 602 K¢ 161583 K¢ 158 516 K¢
Splatka celkem v¢. pojisténi 1 - 60 2706 K¢ 2 413 K¢ 2120 K¢ 1828 K¢
Leasingova cena celkem 176 045 K¢ 172 150 K¢ 168 255 K¢ 164 420 K¢

Max. sitka srovnavani / tloustkovani

Max. vyska tloustkovani 240 mm 240 mm
Viykon motoru 4 kW 3,7 (4;5,5) kW

Vykon motoru posuvu 1,1 kW 1,1 kW

E K W O O D W O R K
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INDUSTRY m Srovnavaci frézka RFS 410

llustra¢ni foto

RFS 410 optimal:

95.000,- K€ bez DPH '”o”s-r

Rozméry stolu 2600 x 410 mm 2600 x 410 mm I
Pocet nozti 4 4
Vykon motoru 4 kW 3 (4) kW

]
RFS 410 optimal: 95.000,- + DPH S |
Mimotadna splatka v % 10% 20% 30% 40% Ulozeni stolu
Mimoréadna splatka v¢. DPH 11305 K¢ 22610 K¢ 33915K¢ 45 220 K¢ _ jemné sefizeni
Splatka celkem v¢. pojisténi 1 - 36 3551 K¢ 3163 K¢ 2775 K¢ 2387 K¢
Leasingova cena celkem 139 141 K¢ 136 478 K¢ 133 815 K¢ 131 152 K¢
Splatka celkem v¢. pojisténi 1 - 48 2 864 K¢ 2552 K¢ 2 240 K¢ 1929 K¢
Leasingova cena celkem 148 777 K¢ 145 106 K¢ 141435 K¢ 137 812 K¢
Splatka celkem v¢. pojisténi 1 - 60 2 458 K¢ 2192 K¢ 1925 K¢ 1659 K¢
Leasingova cena celkem 158 785 K¢ 154 130 K¢ 149 415 K¢ 144 760 K¢

RFS 410

=
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%‘é nal Tloustkovaci frézka RFT 630

|| RFT6300ptimal RFT 630 RFT 630 optimal: 215.000,- + DPH l

Sitka tloustkovani 630 mm 630 mm ____
Mimoradna splatka v¢. DPH 25 585 K¢ 51170 K¢ 76 755 K¢ 102 340 K¢
Max. vyska tloustkovani 300mm 300 mm splétka celkem vé, pojieténi 1936 7571 Ke 6744 K¢ 5917 Ke 5091 K¢
Vykon motoru 5,5 kW 5,5 (7,5) kW Leasingova cena celkem 298 141 K¢ 293 954 K¢ 289 767 K¢ 285616 K¢
X Splatka celkem v¢. pojisténi 1 - 48 5997 K¢ 5344 K¢ 4693 K¢ 4041 K¢
Frekvencni menic|postivi 5+ 21 m/min. 812 ({5 = 21) m/min. Leasingova cena celkem 313441k 307682KE  302019KE 296 308 K¢
ELGO programétor B E Splatka celkem ve. pojisténi 1 - 60 5059 K¢ 4511Ke 3964 K¢ 3417 K¢
Leasingova cena celkem 329 125 K¢ 321830 K¢ 314 595 K¢ 307 360 K¢

o

licChil cena

RFT 630 optimal:

215.000,- K¢
bez DPH

-» OB
Touch panel 3,8" + programator
Dva odlehc¢ovaci véaleck N - .
Y Stul tloustkovacky
Motoricky zdvih stolu ze Sedé litiny
Ctyfbodova fixace stolu

Jeden vstupni podévaci valecek (E déleny vélecek)

Dva vystupni podavaci valecky (ﬂ pogumované vélecky)

Q00000

Ctyfnozovy hoblovaci valec

llustraéni foto

Pripravujeme
nevinlky 2009

Sitka tloustkovani 520 mm 410 mm

Max. vyska tloustkovani 250 mm 250 mm
Viykon motoru 4 (5,5) kW 4 (5,5) kW
Frekvencni méni¢ posuvu 8/12 (Y 5 + 21) m/min. 8/12 (&Y 5 + 21) m/min.

ELGO programétor




Jednostranné prodlouzeni
s vysuvnou listou

- | | Akcnil cenal
povaci vozik CV6 e : N FS 550 optimal I
| | 213.000,- K& bez D

llustraéni foto

‘MimoFadnasplatav%  10%  20%  30%  40% Priimér vietena 40 (30) mm 40 (30; 50) mm

Mimoradna splatka v¢. DPH 25 347 K¢ 50 694 K¢ 76 041 K¢ 101 388 K¢
Splatka celkem v¢. pojisténi 1 - 36 7501 K¢ 6681 K¢ 5862 K¢ 5044 K¢
Leasingova cena celkem 295 383 K¢ 291 210 K¢ 287 073 K¢ 282 972 K¢
Splatka celkem v¢. pojisténi 1 - 48 5941 K¢ 5296 K¢ 4 650 K¢ 4003 K¢
Leasingova cena celkem 310515 K¢ 304 902 K¢ 299 241 K¢ 293 532 K¢ Jednostranné prodlouzeni
Splatka celkem v¢. pojisténi 1 - 60 5013 K¢ 4 470 K¢ 3927 K¢ 3385 K¢
Leasingova cena celkem 326 127 K& 318 894 K& 311661 K& 304 488 K¢ Cepovaci vozik CV6 B E

Max. prdmeér frézy nad
stolem frézovéni/cepovani

Vykon motoru 5,5 kW 5,5 (7,5) kW

250/350 mm 250/350 mm

Otocny vozik Cepovaci +/- 607




Formatovaci pila PF 300L

Podpérny rdm A
1400 x 630 mm Podpérny profil ramu

llustracni foto

Kolo naklapéni
s indikaci Uhlu

Optimal CV330

"-l" -
—

nﬁ

CV 400

PF 300L + CV330 3,2m: 148.800,- + DPH PF 300L opti _
ptimal  PF 300L PF 400S
Mimoradna splatka v % 10% 20% 30% _

40%
Mimotédné splétka ve. DPH 17707Ke 35414KE 53122KE 70829KE
splatka celkem vé. pojigténi 1 - 36 5200KE  4668KE  4095KE 3524 K¢
Leasingové cena celkem 206347Ke  203462K¢  200542Ke  197693Ke || Prdmér prediezového kotouce 100 mm 100 mm 100 mm 125 mm

Max. prdmeér kotouce

i 315 mm 315 mm 350 mm 400 mm
s prediezem

Splatka celkem v¢. pojisténi 1 - 48 4150 K¢ 3699 K¢ 3248 K¢ 2797 K¢ Naklapéni kotou¢d 0°- 45° 0°- 45° 0°- 45° 0°- 45°
Leasingova cena celkem 216 907 K¢ 212 966 K¢ 209 026 K¢ 205 085 K¢

Splatka celkem v¢. pojisténi 1 - 60 3502 K¢ 3123 K¢ 2744 K¢ 2365 K¢
Leasingova cena celkem 27827k 222794Ke 217762k 212729 K¢ | V¥kon motoru 4+0,5kW 3 (4;5,5)+0,5 kW 4(55)+0,5kW 5,5(7,5)+0,5 kW

INDUSTRY Formatovaci pily NC - 2 osy

BE350/NC ;- PF 400S NC 4 " - horni TOUCH PANEL 5,7"
Yo o I . - Fizeny zdvih kotouce
1 R— g - fizené naklapéni kotouce

Délka fezu pily 32m 2;26;3;32m 32m




INDUSTRY Formatovaci pila PF 4005 NC - 3 osy

- fizené naklapén
- fizené pravitko Sife rezu

NC fizeni Site fezu

Spousténi kotouce
z formatovaciho vo

TOUCH Panel 5,7"
Snadné a prehledné ovladani

CV 400 Spousténi kotouce
z formatovaciho voziku

Véjit pro presné thlovani
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INDUSTRY Pasové brusky

Posuvny doraz

PBD 2500

HB 1000

nd odpruzena patka

.| pep220o PBD 2500 PBD 3000 HB 1000

Rozméry pracovniho stolu 2200 x 800 mm 2500 x 800 mm 3000 x 800 mm 1000 x 350 mm
Zdvih pracovniho stolu 550 mm 550 mm 550 mm

Rychlost brusného pasu 17 m/s 17 m/s 17 m/s 17 m/s

3 kW 3 kW 3 kW 3 kw

Vykon motoru

RO JEK W O O D W O R K |




INDUSTRY Ctyistranné frézky

Ctyfstranna
profilovaci frézka

Akeni cena
sada nastroju zdarma
CPF 18/4: 417.000,- K¢ bez DPH

CHF 18: 249.000,- K¢ bez DPH
| ors | crws | orws

Max. rozmér obrabéného kusu 180 x 120 mm 180 x 120 mm 180 x 120 mm

23x7,5mm

16 x 6 mm
430/250 mm
6; 12 m/min.
25 kW

16 x 6 mm

430/250 mm

Min. rozmér obrabéného kusu

Minimalni délka obrabéného kusu 350 mm

6;12 m/min.
20 kW

6; 12 m/min.

16 kW

Rychlost posuvu

Vykon motort celkem

360°
'\Y'I

CPF 18/4 CPF 18/5U

Ctyfstranna profilovaci frézka
5 vieten, paté univerzalni - 360°



INDUSTRY NC formatovaci pila

UNICA 500 PROGRAM

Iy g

véjif pro presné Ghlovani

STANDARDNI VYBAVA VYBAVA NA PRANI TECHNICKA DATA

« mechanika pily s preciznim vedenim + posuv podélného pravitka pomoci kulickového - Délka fezu:

+ odsavaci vedeni délené, vysoka ucinnost Sroubu (standard verze Program) 3200 (2600; 3800; 4300) mm

- predfezova jednotka elektricky nastavitelna «+ spousténi kotouce z formatovaciho stolu « Max. prdmér kotouce: 450 (500) mm
« Véjit pro pfesné Uhlovani pravitka « oto¢ny podpérny rdm + 50° « Prdmér prediezu: 125 mm

- preklopné dorazy 2 ks s prosvétlenou lupou «+ vysuv podpérného rdmu « Vykon motoru: 5,5(7,5; 11) kW

Vykon motoru pfedfezu: 0,75 kW

| o
v

Formatovaci stul
s vedenim
na kalenych tycich.

pieklopné dorazy - 2 ks
s prosvétlenou lupou

stavitelny doraz
podélného pravitka




INDUSTRY, Spodni frézky s naklapécim vietenem

T45S/451/45

T451

Prlimér vietena 30 (40, 50) mm 30 (40, 50) mm 30 (40, 50) mm
Nakldpéni vietena -5°+ 45° +/-45° -10°+45°

Otacky vietena 32-42-6-8000/min. 1,5-3-45-6-9000/min. 3-4,5-6-8-10000/min.
Max. primeér frézy nad stolem frézovani/cepovani 250/350 mm 250/350 mm 250/350 mm

Vykon motoru 3 (4) kW 4(5,5) kW 5,5 (7,5) kW




INDUSTRY, Horni frézky

Plovouci hlava

Naklapéci hlava Automaticky podavac dilct
T G0 G
Rozméry stolu 800 x 600 mm 1000 x 850 mm
Zdvih vietena 80 mm 100 mm
Otécky vietena 9000/ 18000 min. 9000/ 18 000 / min.
Naklapéni frézovaci hlavy +/-45°
Vykon motoru 2,2/3 kW 5,5(7,5) kW
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INDUSTRY Tloustkovaci frézka

PSA 520 / PSA 630

& GRIGGIO
+PSAé30

=

Variator podavaci rychlosti

o Dva odleh¢ovaci valecky .
Max. Sife tloustkovani 520 mm 630 mm
9 Jeden vstupni spiralové drazkovany valecek (E déleny valecek) Min./max. vyska tloustkovani 3/300 mm 3/300 mm
9 Dva vystupni podavaci valecky ([ pogumované valecky) Rychlost posuvu (varidtor) 5-21 m/min. 5-21 m/min.
Vyk t 4kW 5,5 kW
9 Ctyfnozovy hoblovaci valec st el




INDUSTRY, Kolikovacky

GF21E/21/27 /35 /G 55 3T

Max 850 mm
0°-90° !

o L

Schema nastaveni G55 3T

GF 21-23-27-35

B Rychlé nastaveni hloubky vrtani

Pocet vieten A =28= 27/ = 35 3x21
Pocet vietenikl 1 3
Osové vzdélenost 35mm 35mm
Hloubka zavrtani 85 mm 85 mm
Viykon motor( 1,5 kW 3x1,5kW
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.
INDUSTRY, Ctyistranna profilovaci frézka

- et 240° g 360° o

STANDARDNI VYBAVENI STROJE: | cwr

Maximalni rozmér obrabéného kusu 240 x 160 mm
’ PneL,vaatl'cky prltllaklpovdavaCIch valeckd Minimalni rozmér obrabéného kusu 20x 8 mm
+ Pohanéné stolové vélecky 3 ks
- Jednotka pro podavani kratkych kust Minimalni délka obrabéného kusu 250 mm
« Podavani prostiednictvim kloubového spojeni Pocet vieten 4,5,6,7
: M?tor"ka zs:iwh podavacich valecku Rychlost podavani plynule volitelné 6-30 m/min.
+ Pfimazavani stolu a obrobku : .
- Centralni mazani posuvnych ¢asti stroje Vykon motord 3x55+1-3x7.5kW
« Tvrzené chromové stoly Max. primér nastroje pro profilovani 180 mm

« Frekven¢ni ménic¢ podévaci rychlosti

G240P/4

i ok KR AN

>

1. Pneumaticky pritlak podavacich vélecku

2. Jednotka pro podavani kratkych kust

3. Vstupni podavaci valecky s moznosti odpojeni 4. Motoricky zdvih podavacich valeckl 5. Podavani prostrednictvim
kloubového spojeni




-
INDUSTRY Retézové dlabacky

Maximalni hloubka drazky 180 mm 180 mm 180 mm
Podélny posuv 280 mm 280 mm 300 mm
Maximalni vyska dvefi 900 mm 950 mm 1050 mm
Nataceni hlavy a stolu 0°-45° 0°-45° 0°- 45°
Vyki t 1,5 kW 2,2 kW 2,2 kW G 3505
s erel ! ! ! - 2 vrtaci jednotky pro zamek
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HOMAG

Vykonna kompaktni trida

B naklizek do 8mm tloustky
= bezkompromisni vykonny stroj na masivni listy

B rychlost posuvu 11m/min
= produktivita zachovana také v kompaktni radé

m vyska dilce do 60mm
= vybaveno s ohledem na novy design

B olepovaci agregat se soubéznym i protibéznym chodem
= optimalni nanaseni lepidla

®  keramické topné téleso
= optimalni teplota i kvalita olepeni

B (spora z ceny 10% v porovnani s radou 5 pri stejném vykonu
= optimalni pomér cena/vykon

BRANDT fada KDX 400

Easy Control EC 10+
Vyssi komfort obsluhy:

B jednoducha obsluha

B vysuvny fidici panel

B jednoduché ulozeni a vyvolani 4 obrabécich programd
B chybové hlaseni v textové podobé

B moznost doplnéni opéniho pneumatického paketu

BRANDT fada KDX 400

keramické topné téleso k predehrevu dilce

optimalni priibéh teploty (lepidlo nechladne pred samotnym olepenim)
optimalni adheze

minimalni lepici spara

Kontrola vzdalenosti mezi dilci:

B optimalni zalozeni dilce
B pneumaticky fizené blokovaci zarizeni




HOMAG
GROUP
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Optimat KDF 430 C
B automatizacni paket #4175(obsahuje ridici systém PC 20+)
B plosné zacisténi lepici spary #5780

Dalsi stroje BRANDT

Olepovani tvarovych dilct:
m optimat KTD 720, 820 a FTK 130

Pribézné stroje:

pro zacatek: Optimat KDN 210

kompletni obrabéni: KDF 350 C

dilce po nestingu (vrtané, s ostrym uhlem): Optimat KDF 550 C
plna automatizace a PUR lepidlo: Profi line KDF 660 C

vysoky vykon, drazkovani, falcovani a profilovani: Profi line KDF 790
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Vykonny stroj pro zacatek

B 2 modely s elektronickou délenou pritllacnou patkou
B profesionalni brouseni dyhy
m  displey s dotykovou funkci
- jednoducha nekomplikovana obsluha, vedouci rychle k cili
B jedine¢ny pomér cena/vykon
= rychla navratnost investice

| SG0109K | SGO2I1RK | SGO211MK | _ SGO211RC___| _SGO311RRK __| _ SGO311RRC

pracovni $itka 950 mm 1100 mm 1100 mm 1100 mm 1100 mm 1100 mm
délka pasu 1900 mm 1900 mm 1900 mm 1900 mm 1900 mm 1900 mm
max. tloustka dilce 3-160 mm 3-160 mm 3-160 mm 3-160 mm 3-160 mm 3-160 mm
vykon agregatt 11 kw 15/11 kw 18.5/15 kW 15/11 kw 15/15/11 kW 15/15/11 kw
profilované kontaktni valce v v v v v v
pogumované pfitlacné valecky v

fizeni Push button / MFD Push button / MFD Push button / MFD Touchscreen Push button / MFD Touchscreen
automarické méfeni tloustky dilce X v v v v v

Listici kartace 1370 € 1820€ 1820€ 1820€ 1820€ 1820€
rychlost posuvu 4 +8 m/min 2,5-13 m/min 2,5-13 m/min 2,5-13 m/min 2,5-13 m/min 2,5-13 m/min
fezna rychlost 17 m/s 21/17m/s 31/17m/s 21/17 m/s 21/21/12m/s 21/21/12m/s
RTE v v v v v v

RTA X 450 € 450 € 450 € 450 € 450 €

BV 580 € 725€ 725€ 725€ 725€ 725€
hmotnost ~1250 kg ~1700 kg ~1800 kg ~1700 kg ~2300 kg ~2300 kg

BUTFERING SCO/SCR

Nova technologie délenych pfitlacnych patek pro naro¢né pozadavky na kvalitu povrchu

B plna kontrola vSech parametr(i pomoci programu
- bezkompromisni vysledek na ,stisknuti tlacitka“
B jednotlivé nastavitelné jednotky
= bezproblémové nastaveni individualnich pozadavkd
®  dynamickeé rizeni zakladani dilce
= perfektni vysledek brouseni kazdé hrany
®  MPS nejen pro pramyslové brusné automaty —
- novy standard fady DIAMOND MagneticMPad System
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Diamond 2008 | DIAMOND 113 C

Standard Zkratka Jeden pas
pracovni sitka 1350
délka pasu BL 2150/2620
max. tloustka dilce 3-160 mm
vykon agregatu KW 15
déleni pfitla¢nych patek MPS
profilovany kontaktni ocelovy valec SWpP v
prmér vélce 140
automatické nastaveni kontaktniho valce AZ v
pogumované piitlacné vélecky GAA v
fizeni TE14 TE 14
ME 5000 WDG / ME 5000
SBx SBx v
Cistici kartace FBM v
rychlost posuvu STV 2,5-13 m/min
vysunovatelny zaklddaci pomocny valec ARE v
zatizeni pro otryskani pasu BV v
automaticka aretace agregatt AgV v
aktivace tlaku PSA v
automatické fizeni odsavaciho zafizeni AAT v
plynule nastavitelna fezna rychlost STS v
programem fizeny tlak brouseni v
proménné napfimeni valce M/G X
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HOMAG
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Diamond 2008 || DIAMOND213cC DIAMOND 213 CH DIAMOND 213 QC DIAMOND 213 QH

Dvoupasové provedeni
Standard Zkratka i ‘ ~ @ \ ~ \ %‘
pracovni sitka 1350 1350 1350 1350
délka pasu BL 2620 2620 5360/2620 5360/2620
max. tloustka dilce 3-160 mm
vykon agregatd KW 15/15
déleni pfitla¢nych patek MPS MPS MPS MPS
profilovany kontaktni ocelovy valec swp ja/sh(A) 65°
pramér valce 140 140 140 -
automatické nastaveni kontaktniho valce AZ v v v -
pogumované pfitlacné valecky GAA v v v -
fizeni TE14 TE14 TE14 TE14 TE14
ME 5000 WDG / ME 5000 WDG / ME 5000 ME 5000 ME 5000
SBx SBx v v v v
Cistici kartace FBM v v 4 4
rychlost posuvu STV 2,5-13 m/min 2,5-13 m/min 2,5-13 m/min 2,5-13 m/min
vysunovatelny zakladaci pomocny valec ARE v v v v
zafizeni pro otryskani pasu BV v v v v
automaticka aretace agregétd AgV v v v v
aktivace tlaku PSA v 4 v v
automatické fizeni odsavaciho zafizeni AAT v v v v
plynule nastavitelna fezna rychlost STS v v v v
programem fizeny tlak brouseni v v v v
proménné napfimeni valce M/G v v v v
Diamond 2008 DIAMOND 313 RQE DIAMOND 313 RQH DIAMOND 313 QCE DIAMOND 313 QCH
Tripasové provedeni
Standard
pracovni sitka 1350 1350 1350 1350
délka pasu 5360/2620 5360/2620 5360/2620 5360/2620
max. tloustka dilce 3-160 mm 3-160 mm 3-160 mm 3-160 mm
vykon agregatd 22/13,5/15 22/13,5/20 13,5/15/75 13,5/15/20
déleni pfitla¢nych patek MPS MPS MPS MPS
profilovany kontaktni ocelovy vélec 4 v 4 4
primér vélce 240 240 140 140
automatické nastaveni kontaktniho valce v v v -
pogumované pritlacné vélecky v v v -
fizeni TE 14 TE14 TE 14 TE 14
ME 5000 ME 5000 ME 5000 ME 5000
SBx v v v v
Cistici kartace v v v v
rychlost posuvu 2,5-13 m/min 2,5-13 m/min 2,5-13 m/min 2,5-13 m/min
vysunovatelny zakladaci pomocny valec v v v v
zafizeni pro otryskani pasu v v v v
automaticka aretace agregatd v v v v
aktivace tlaku v v v v
automatické fizeni odsavaciho zafizeni v v v v
plynule nastavitelna fezna rychlost v v v v
programem fizeny tlak brouseni v v v v
proménné napfimeni valce v v v v
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B presah pilového kotouce 75 mm

®m délkafezu 3100 / 3800 / 4300 mm
B posuv pilového voziku az100 m/min

B rychlost programovatelné zavory az do 60 m/min

®  monitor 17* plochy monitor

B hlavni pilovy motor 7,5 kW

B predrezovy pilovy motor 1,1 KW

I oo o et e IS

Rychlejsi:

B posuv pilového voziku okamzité az 100m/min

Kompaktnéjsi:
B rozméry stroje mensi pfi stejném vykonu

Jesté lepsi:

B pohon pilového voziku ozubenym hridelem a pastorkem - jesté preciznéjsi rez
m  flexibilni manualni regulace tlaku upinacich klestin a pritlak(

B manualni zarizeni uhlového fezu (opce)

®  CADmatic 4 PRACTIVE optimalizacni software s 3D grafikou

stlil vybaven komletné vzduchovymi tryskami

hlavni pilovy kotou¢ 13,5 kW (350 typ), 18 kW (380 typ)

CADplan 4.0 (vyjimka ne pro radu HKL)

posuv pilového voziku 1-150m/min

rychlost programovatelné zavory 90m/min (u fady HKL v zavislosti na podélné pile)
19" plocha obrazovka

dotykovy display (u typu 350 jen opce)

prvni stll se vzduchovym polstarem rozsireny na 800mm (u typu HKL vSechny stoly)

volné nastavitelné upinaci klestiny u vSech typu profiline a HKL
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HOMAG

bez kabell
idealni pri obrabéni velkych desek
4 funkéni klavesy k individualnimu nastaveni funkci stroje napt.:
.. chod pily spustit
.. klestiny otevrit / zakladni nastaveni
.. vzduchovy polstar zapnout / vypnout
.. rozbéh programovatelné zavory
pro vsechny stroje HPP a HPL rady 3 a 5 (bez modelu510)
k dodani od 02.04.2008
upozornéni: nelze doinstalovat
enormni volnost pohybu
vysoka bezpecnost

Upinaci tlak klestin a pfitlak valcu Ize nastavit pro citlivé materialy, napf. vostinové, pénove,
sendvicové desky apod.

Od pfitlaénych k plovoucim valciim

B pneumaticky pritlak je vzdy pohyblivy smérem dold

B novinka: pneumaticky zavéseny protitlak zachycuje toto zatizeni

m vysledek: dokonce 200kg vazici pritlacné valce tlaci primo jen 30kg (300 N) na material
- nezavisle na délce fezu

HOLZMA - feSeni pro material citlivy na tlak
Klestiny
®  stejnym principem pracuji i pneumatické klestiny s protitlakovym zarizenim k regulaci
upinaci sily
®  vysledek: minimalni upinaci sila cca 5kg (50 N) pro klestiny

Parametry v zavislosti na materialu

B doporucujeme v CADmaticu dodatec¢né nastaveni individualnich parametrd
pro kazdy material




HOMAG

CADmatic 4 PRACTIVE

B pro modely HPP 230 a HPP 250
B odted s 3-D grafikou

m 17" TFT plochéa obrazovka

®m rozSifena sprava nastrojll
B intuitivni jednoducha obsluha

m  Siroké dodatecné vybaveni pro individualni pozadavky

HOLZMA - CADmatic 4 PROFESSIONAL

CADmatic 4 PROFESSIONAL

®  Siroké dodatecné vybaveni pro individualni pozadavky

B nyni jesté lepsSi optika a zretelné vyssi komfort obsluhy

B vylepsena navigace s permanentnim pristupem do vsech urovni

® 3 -D grafika, zobrazujici déjé v realném cCase

®  19“ TFT plochéa obrazovka s dotykovym ovladanim
B rozSifena sprava nastrojl

B intuitivni jednoducha obsluha

B Siroké dodatecné vybaveni pro individualni pozadavky
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,HighEnd“ V§eumél

USP s vysokou uzitnou hodnotou pro zakaznika

B FLEX5+ pétiosy agregat se zasobnikem nastroju na 5 pozic
B olepovaci agregat Power Edge

B MPU multifunkéni obrabéci jednotka

Agregaty

FLEXS5+
m  dalsi vylepseni agregatu FLEX5 o nastrojové rozhrani

= max. prameér pilového kotouce 240 mm

- max. pouzitelna délka nastroje 65 mm

zasobnik nastroji s 5 pozicemi

kombinovatelné s predkapovaci jednotkou a automatickym predavanim nastrojd
B nepouzivat pro dlouhodobé nasazeni jako DRIVE5+!

Novy Venture pro nejvétsi rozméry obrabéni
Kancelarsky nabytek, dvere, ...

B rozméry obrabéni 4.175/6.175 x 1.850 x 300 mm

15 kW hlavni vieteno pro obrabéni masivu

21 vretenova vrtaci hlava s pilkou oto¢nou 0-90°

FLEX5+ pétiosy agregat se zasobnikem nastrojli na 5 pozic
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HOMAG Venture 16L pétiosé CNC

DIVE5+ obrabéni bez hranic

B nabizi:
= vice moznosti obrabéni pomoci
interpolovatelné osy
= nasazeni agregat pomoci integrovaného
pneumatického rozhrani
= frézovani 6 kW

B umoznuje::
= frézovani zakrivenych madel a zabradli
- 3-D modely

_ ) B nahrazuje napf.:

Flexibilita v ,3-D* .y > pilovy a kapovaci
agregat 4 osy

= agregat pro obrabéni
zamkové kapsy

®  DRIVES+ pétiosy agregat > hoblovaci agregat

® High-Speed vrtani

USP s vysokou uzitnou hodnotou pro zakaznika
m 20syZ

Upinky masivnich dilcti power Clamp

3 stupniové upinky s pneumatickou pfipojkou pomoci hadice
B pouzitelné pro K-stttil (HOMAG/WEEKE)

B rozsah upnuti 60-120 mm nebo 8-60 mm

B spodni Celist spustitelna pro snazsi upnuti dilce

HOMAG BOF 722 powerProfiler

B obrabéci centrum pro stavebni prvky B napojeni na hoblovaci stroj (opce)
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Nové modely KAL 210

KAL 210/4/A3/S2 KAL 210/6/A3/S2 KAL 210/6/A20/S2

HOMAG KAL 210/6/A20/S2

Automatizac¢ni paket obsahuje:

programem vysunovatelny dokonc¢ovaci agregat

B navadéci pravitko
T m pfitlacnou zénu
B kapovani faze/na pfimo, stejné tak zarovnani/presah
lEI'J B predfrézovani zarovnani/presah
b ﬂ-‘- B automatické nastaveni faze/radius na agregatu FK11
= B programem vysounovatelny zacéistovaci agregat Profil PN10

]
|

vyskové nastaveni pomoci programu




HOMAG

GROUP

mezera mezi dilci min. 500 mm, posuv 20 m/min, ru¢ni vyména nastojoveé hlavy

frézuje presah hrany na vSech stranach hrany (dokola)

|

]

B posuv max. 20 m/min

B rychla, manualni vyména nastrojové hlavy
]

I-systém v zakladnim vybaveni v§ech FK firmy HOMAG

Bez podptlrné hrany pro tenké vostiny (napf. SWAP)

B tloustka kryci vrstvy 2 6 mm

®  dekorac¢ni hrana = 2 mm

B mezivrstva s ,podplrnou” funkci

B tloustka desky max.100 mm (v zavislosti na jeji konstrukci)

K dodani v zakladnim vybaveni pro véchny obrabéci centra HOMAG
B Power Edge olepovaci agregat pro hrany do tloustky 60 mm (volitelné i 100 mm)
B parametry obrabéni (posuy, radius,..) jsou zavislé na hrané a materialu desky

B mezni vzorky nutné

Podpurna hrana ——

Pro olepeni vostinovych desek i [

® tloustka kryci vrstvy >4 mm il | | '
B podpdrna hrana 22 mm ;'l| |
®m dekora¢ni hrana ABS 20,5 mm il ! I B A )

B dekoracnihrana PVC =1 mm —

B tloustka desky max. 100 mm

Vyhoda: normalni parametry obrabéni u standardnich hran
B parametry obrabéni (posuv, radius,..) jsou zavislé na hrané
a materialu desky

B mezni vzorky nutné Podpurna hrana

Dekorac¢ni hrana
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vyvinuta pro vSechny varianty spojeni nabytkovych dilct
presna fixace vzdalenosti mezi vrchni a spodni kryci deskou

pomoci viozenych koliku

kombinované upevnéni k vrchni i spodni kryci desce umoznuje

Zavés

W

Uchytka

<=y

Noha

vétsi namahani nez vydrzi samotna deska
B gutomaticka montaz mozna

HOMAG nabizi feseni olepeni vostinovych desek pfi prichodu CNC strojem.
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Pracovni stul

B 2500 mmx 1.250 mm x 85 mm

m 4 pracovni mista

m K- stll se 6 tramci, zadni i pfedni dorazy
®m elektronicka kontrola polohy vSech doraz(

Rychlost

B vektorova rychlost 110 m/min

Vrtaci hlava High Speed 7500

® 8 vertikal. vieten véetné rychloupinaciho systému Hlavni vieteno a zasobnik nastroju
B 4 horizontal. vietena v ose X ®  vykon 9 kW HSK 63

B 2 horizontal. vietena v ose Y B otacky 24.000 ot./min

m 1 pilkka, @ 125 mm, 0-90° B 8 pozic v zasobniku nastroj

WEEKE - Optimat BHC200 mit AP-Tisch

Pracovni stul

B 3.250 mm x 1.250 mm x 100 mm

B 4 pracovni mista

B automaticky polohovatelny AP stll s dorazy vpredu a vzadu, 6 pomocnych zakladacich list
B elektronicka kontrola polohy vSech doraz(

Rychlost

® vektorova rychlost 110 m/min

Vrtaci hlava High Speed 7500 Hlavni vieteno a zasobnik nastroju
B 12 vertikal. vieten v¢etné rychloupinaciho systému ®  vykon 9 kW HSK 63

B 4 horizontal. vietena v ose X B otacky 24.000 ot./min

B 2 horizontdl. vietena v ose Y B C osa otoc¢na o 360°

® 1 pilkka, @ 125 mm, 0-90° B 14 pozic v zasobniku nastroju

WEEKE - Venture 4M s agregatem Flex5+ .

Pracovni stul l
B 3.250 mmx 1.250 mm x 125 mm

4 pracovni mista

K - stll se 6 tramci, zadni i pfedni dorazy
elektronicka kontrola polohy vsech dorazu
LED - polohovaci systém

Rychlost

® vektorova rychlost 110 m/min

Vrtaci hlava High Speed 7500 Hlavni vieteno a zasobnik nastroju

B 19 vertikalnich vieten v¢etné rychloupinaciho systému ® vyykon 12 kW HSK 63

B 4 horiz. vietena v ose X ®  C osa oto¢na o 360°, 28 pozic v zasobniku nastrojl
B 2 horiz. vietenav ose Y B rozhrani FLEX 5+

® 1 pilkka, @ 125 mm, 0-90°
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H( HOMAG

Pracovni stul

B 3.700 mm x 2.100 mm x 100 mm

m O-Trix stul, funkce vzduchového polstare (opce)
®  vakuové ¢erpadlo 500 m3/h

Rychlost

®  yektorova rychlost 130 m/min

Vrtaci prevodovka High Speed 7500

m 25 vertikalnich vieten v¢etné rychloupinaciho systému
B 4 horiz. vietena v ose X

B 2 horiz. vietena v ose Y

m 1 pilka, @125 mm, O - 90°, opce

Hlavni vieteno a zasobnik nastroju
® vykon 9 kW HSK 63

m  otacky 24.000 ot./min

®  C-osa oto¢na o 360°

B 14 pozic v zasobniku

WEEKE - Optimat BHCX500 s predpolohovanim

Rozméry obrabéné

m  délka dilce min. 200 mm
max. 2.500 mm
m  Sirka dilce min. 70 mm

max. 1.000 mm
m tloustka dilce min. 8 mm (2 x 4 mm)
max. 80 mm (2 x 40 mm)

Rychlost

B pojezdova rychlost az 130 m/min

Frézovaci vieteno
® vykon 6 kW ETP
B otadky 6.000 - 18.000 1/min

Vrtaci hlava High Speed 7500
B 2 x 36 vertikalnich vieten (32 + 4 opce)
B 2 x 8 horiz. vieten v ose X

B 2 x 2 horiz.horiz. vieten v ose Y

m 2 xpilka, @ 125 mm, 0-90°




7
.
.
.
.
.
.
.
.

« Ovladaci panel:
software Windows
USB port
12" LCD primyslovy barevny monitor

ovladani v ¢eském jazyce « Profilovaci strana:

hridel proti vystipnuti

profilovaci hfidele 1, 2 nebo 3 - vyska vieten 600 mm
kapovaci pila htidel na kovani

1,2 nebo 3 ¢epovaci hfidele - vyska vieten 600 mm leva profilovaci htidel - vyska vietene 320 mm
cepovaci vozik +/- 60° odrez zasklivaci listy

Cepovani 2 kusl soucasné zpétny dopravnik

. Cepovaci strana:
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omcag) Pokosova pila s dvéma agregaty

« pneumatické sklapéni pil (moznost
nastaveni program sklapéni
kotouct)

» prameér kotouce 300 (350) mm
« pneumatické upinani obrobku
 naklapéni kotoucl +/- 45°

¢ maximalni rozmér mezi kotouci
2800 (3500, 4500, 5500) mm

Zasklivaci stoly

BA 782 PH

« BA 782 PH - s vodorovnym a kolmym
nastavenim pracovni plochy

« BA782F PH - s kolmou pevné nastavenou
pracovni plochou

« BA782F PH O - s kolmou pevné nastavenou
pracovni plochou a moznosti sklopeni k
podlaze béhem nakladani na transportni viiz

« BA782F PH N - kolmd pevné nastavend
plocha a moznost zapustit plochu 500 mm
pod podlahu

Vybava stroje zahrnuje:

« ru¢ni (pneumaticky) naklapéci stal 15°
7 pravych a 7 levych polohovatelnych dorazl pro vycentrovani okna
pneumatické zafizeni k upinani oken 7
centrovani oken pro montaz kovani
kapovaci jednotku na kovani

max. délka okenniho ramu 2800 mm
min. délka okenniho rdamu 450 mm
max. $itka okenniho rdmu 1000 mm
min. Sitka okenniho ramu 250 mm

Vybava na pfani:

« vrtaci jednotka pro klicku

« Sroubovaci jednotka s automatickym podavanim Sroubd
« pokosova pila na odfez zasklivaci listy




OMGaE) Optimalizaéni kratici pila

T 421 OPT

+ programovatelna kratici pila pro zjistovani vad materidlu
a optimalizaci frezu

« Cteci zafizeni na zacatku stolu

« laser system pro ¢teni vad materialu

- graficky displej

Technicka data:

+ primér kotouce 400 mm

+ vykon motoru 2,6 kW

Vybava na piéni: + primér odsavani 120 mm

+ max. podavaci rychlost 60 m/min.
+ pfesnost fezu standard +/- 0,5 mm
+ pneumaticka svérka . pfesnost fezu (option) +/- 0,2 mm

- manualni vertikalni nebo horizontalni svérka

Optimalizaéni pila zahrnuje: T 2030 NC

+ max. rychlost podavani 240 m/min.

» tolerance fezu od +/- T mm pfi max. rychlosti
- fez s pfedem nastavenou sekvenci

« robustni konstrukce vhodna k vyrezavani vsech druh( dreva
- 7 podavacich valeckl

« automaticky vkladaci systém se zasobnikem
» PC programator

- 5 tfidicich boxa

- grafické znazornéni fezného cyklu

+ 8”obrazovku

- 7 programu nastaveni

+ CD mechanika

+ 40 GB Hard disk

Linka na dalkové spojovani mikroozubem

Linka zahrnuje: automatické ovladani, automaticky vkladaci systém Fl' L 1 80 SA
- min. - max. tloustka materialu - 15 - 80 mm @-r

« min. - max. Sitka kust - 30 - 150 mm Lo

« max. délka lisovani - 6000 mm 3_%

- oboustranné frézovani a kapovani

- srazeci dopravnik

« predlisovaci jednotka s kapovaci pilou
« hydraulicky lis
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PM / AIR systémy

Lis uréeny k tvarovému nanaseni PVC folie, dyhy a podobnych materiald.

« Automaticky posuvny stdl
« Max. rozmér 2840 x 1300 mm

« Pouziti - S nebo Bez membrany
« Druhy automaticky posuvny stul

®
Lo a
"
- s - EETEY

Technicka data

Rozmér lisovaci desky
Maximalni tlak
Maximalni tlak na cm?
Pocet pisti

Prameér pistd

Zdvih

Maximalni rozméry desky

Maximalni rozmér desky ( 3D s folii)

OMNIA umoziuje:

- lisovani za studena na jednotlivé, anebo naskladané

rovné dilce (s max. vyskou az 400 mm)

lisovani za tepla na lisovani dvefi z tvrdého dreva,
hladkych dvefi, panell a cokoliv jiného s nezavisle
nastavitelnou teplotou (az do 150° C)

« lisovani frézovanych dilct PVC félii (m{ze pracovat

s nebo bez membrany) nebo dyhou

lisovani s dvojitou membranou na lisovani
oboustrannych dilcd dyhou nebo papirem jednim
krokem

2500 x 1300 mm
200t
6 kg
10
95/75
450 mm
2390 x 1190 mm
2300 x 1100 mm

3000 x 1300 mm
240t
6 kg
12
95/75
450 mm
2890 x 1190 mm

2800 x 1100 mm




FBORMA Ohybaci lis

« Lisy jsou urceny k ohybani masivu pomoci
vysokofrekvenéniho generatoru

+ Provedeni - pohyb horni nebo spodni lisovaci desky

+ Rozmér lisovaci desky - max. 2500x1200 mm

« Max. pocet pistl - 6 - primér 85 mm (spodni) a 90
mm (horni)

« Max. zdvih lis. desky - 450 mm

« Lehce nastavitelny dorazovy Uhel
« Max. rozmér lisovaci desky - 3500 x 2500 mm
« Lisovaci pist - zdvih 800 mm, tlak 7 tun

LS, LS ECO, NPC/L, LS/V :

+ LS - lis s automatickym vkladanim
« Klizeni masivnich dfevénych desek
« Vytapéné lisovaci plotny

« Elektro - hydraulicky agregat

« Dopravni pas
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Max. délka fezu 3300 mm 3300 mm 4300 mm

Max. vyska fezu 1400 mm 1700 mm 2000 mm
Profez - max. 80 mm 80 mm 80 mm
Vykon motoru 3 kW 3 kW 3kw
Otacky motoru 4200/ min 4200/ min 4200/ min
Primér kotouce 300 mm 300 mm 300 mm

Vertikalni pily ELCON jsou idealnim fesenim pro déleni velkoplo$nych materiald. Vyznacuji se tuhou
konstrukci a snadnym ovladanim.

TYPY VERTIKALNICH PIL ELCON disponuji riiznou Grovni vybavy a tim jsou preduréeny pro jasné pouziti.

o CONSTRUCT - stavebnictvi e MODULE - ndbytek a kuchyné

» DESIGN - reklama a propagace e OPTIMUM - obchody s plosnym materidlem
o SUPPORT - udrzba o PLASTALL - plasty

e SOLID - vyroba obald, beden o COMBIBOND - hlinik, alukobond

o COMFORT - obchodni domy » ADVANCE - vyrobni zdvody

o PROJECT - obchody

PATENTY ELCON posunuji hranice Vaseho komfortu.

o TWIN - prediez

o LIMPIO - odsavani
DRM - systém vedeni

* HYBRIDE - systém fezu

robustni konstrukce programovatelny fez

pfesny fez nové systémy fixace

komfortni ovladani nové systémy fezu
precizni patentované Siroké prislusenstvi pro velké
odsavani mnozstvi aplikaci

Vrchni modul
s kalenou tyci

| [}

Spodni modul pro
umisténi materialu

Doraz s jemnym doladénim

NC tizeni
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7610 DONAU

PROFI

| stanparp 68 | [ rustik 68-78 | [ THERMO 78 | [ ALu 68-78

Koncept Donau prezentuje technicky a designérsky vyvazené reseni profilu okna. Umoziuje reagovat na
rozmanité pozadavky zakaznikG a tak dava dobry predpoklad prosadit se na trhu. Zvlast' vyznamné
argumenty ve prospéch uvedeného fesenijsou:

« velkoobjemova ramova okapova lista « softova“kridlova lista

= dekompresni komora v ramu * hloubéji osazené skio

« zaoblené vnitini hrany profilu * pferuseny tepelny most

- zaobleny ,softovy*“odéruvzdorny profil
* pfedsazena zasklivaci lista
* 4-tésnéni

\m’mi naroky na udrzbu. )

\Pﬁjemny profil je praci designérii. )

s N N (@ ) @ )

. J J \ J | 4

KSTANDARD 68 je okno dokonalé u\ (RUSTIK 68-78 je okno s ,,rustikdlnim) (THERMO 78 je horkou novinkou z dilny\ (ALU 68-78 ie okno sendvicové konstruk-\
kazdém ohledu. Okna 68 mm jsou svymi profilem, ktery zvyrazriuje celodrevény nasi konstrukce. Nekompromisné vyreseny ce Umoz“ﬁu!e Sttt ity Al
tepelné izolacnimi vlastnostmi pripra- charakter stavebni vyplné bez sniZeni jeji kazdy profil v zdjmu dosazeni absolutniho hiim’kové Jbanddée ‘: in‘);eriérou om
veny pro osazeni izolaéniho dvojskla. technické hodnoty. Okno je doddvané ve uzivatelského komfortu, dlouhé Zivotnosti dFevénsm ramem. Diky Siroké paleté R{AL
Konstrukce umozni dlouhodobé, bez- vyhotoveni STANDARD pro izolaéni a v tomto segmentu oken neprekonatelnych ( di‘evot‘;,ekoru) n;z al}L’t rdmlf % o
problémové pouzivdni okna s minimdl- dvojsklo, tak i THERMO pro trojsklo. technickych parametrii. Nejlepsi okno na Dredundenoldo technokratichy chEtaveb,

\trhu. Y,

Cdoporuéujeme Siroké verejnosti ) Cdoporuc’ujeme do historickych budov) Goporuéujeme ndaroénym zdkazm’klinD (doporuéujeme do verrejnych budov )

@)

J E K

W O O D W O R K |




Katalog nastroji - nejsirsi nabidka pro Vase ieseni.

Frézovaci systém umozriuje vyrobu vSech naznacenych profilti oken. Prestavovani pro jednotlivé sily a profily
Je nenarocné, bez potreby kontrolniho frézovani. Nastroje jsou osazené samocentricky uloZzenymi Ziletkami s

prevahou typizovanych elementi. Vsechny pouZité komponenty jsou systémové, vzajemné zaménitelné bez

761 0 negativniho vlivu na vyvazeni. Bezhlucny provoz, dobry odvod tfisky, minimaini udrzovaci nakfady jsou
P R F I doprovazené vyjimecné kvalitnim frézovanym povrchem. Vlyhotoveni nastroju odpovida nejvyssim standardim

doby.

| stanparp 68 | rusnk 68-78 | [ tHERMo 78 | [ ALu 68-78

4 N\ [ N\ [ B ] ) )
N

N J X } } J W rF ; 4

POS. 03

— 8
| —— | p—

POS. 02
I
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7610

» dekompresni komora v ramu
« zaoblené vnitini hrany profilu

« ,softova“kridiové lista
* hloubéji osazené sklo
« preruseny tepelny most

SPREE
PROFI

Koncept Spree prezentuje technicky a designérsky vyvazené reseni profilu okna. Umoznuje reagovat na
rozmanité pozadavky zakaznikii a tak dava dobry predpoklad prosadit se na trhu. Zvlast' vyznamné
argumenty ve prospéch uvedeného fesenijsou:
« zaobleny ,softovy“odéruvzdorny profil

« pfedsazena zasklivacilista
* 4-tésnéni

N
STANDARD 68 ] [ RUSTIK 68-78 j THERMO 78 ALU 68-78 )
e N O N ) )
. J J \ J | 4
KSTANDARD 68 je okno dokonalé u\ (RUSTIK 68-78 je okno s ,,rustikdlm’mh (THERMO 78 je horkou novinkou z dilny\ ( g Sersd
o, ; ] f p P S s LY ALU 68-78 je okno sendvicové konstruk-
kazdém ohledu. Okna 68 mm jsou svymi profilem, ktery zvyrazrniuje celodrevény nasi konstrukce. Nekompromisné vyreseny ce. Umoziuje skloubit vihody exteriérové
tepelné izolacnimi vlastnostmi pripra- charakter stavebni vyplné bez sniZeni jeji kazdy profil v z4jmu dosazeni absolutniho S ) LotL vyhody exte a
- .y g G . p 5 o a P . hlinikové banddzZe s interiérovym
veny pro osazeni izolacniho dvojskla. technické hodnoty. Okno je doddvané ve uZivatelského komfortu, dlouhé Zivotnosti dFevénim ramem. Dilky Siroké paleté RAL
Konstrukce umozni dlouhodobé, bez- vyhotoveni STANDARD pro izolaéni a v tomto segmentu oken neprekonatelnych ( dfevogekoru) m.z agt rdm5 ‘o ohno
problémové pouzivdni okna s minimdl- dvojsklo, tak i THERMO pro trojsklo. technickych parametrii. Nejlepsi okno na - 9 ramu
o ; - N predurceno do technokratickych staveb.
Gryemny profil je praci designéri. Y, \trhu. Y, Y,

\ uimi ndroky na udrzbu. Y,

Cdoparuéujeme Siroké verejnosti

) Cdoporuéujeme do historickych budov) Cioporuc’ujeme ndroénym zdkaznikﬂnD (doporué‘ujeme do verrejnych budov )
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Katalog nastroji - nejsirsi nabidka pro Vase ieseni.

Frézovaci systém umoZzriuje vyrobu véech naznacenych profili oken. Prestavovani pro jednotlivé sily a profily
7 6 1 0 Jje nenarocné, bez potieby kontrolniho frézovani. Nastroje jsou osazené samocentricky ulozenymi Ziletkami s

prevahou typizovanych elementt. VSechny pouZité komponenty jsou systémové, vzajemné zaméniteiné bez

negativniho viivu na vyvazeni. Bezhlu¢ny provoz, dobry odvod tfisky, minimalni udrZovaci néklady jsou
P RO F I doprovéazené vyjimecné kvalitnim frézovanym povrchem. Viyhotoveni nastrojt odpovida nejvyssim standardim
doby.
( 4 )
| stanparp 68 | [ rusik 68-78 | [ tHERMo 78 | [ ALu 68-78
4 N\ N\ [ ("
N J J .

POS. 08 - BIS

8
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| ECO 7000 68 ) [ ECO 7000 78 ] [Eco 7000 Rusrm] [Eca 7000 nvﬂfE]

o .
! S ’
Va = SADA FREZ EURO 68 - 78 ECO 7000 SOFT DONAU
5 2 K > - Ziletkova sada nastroji pro malé a stredni vyrobce od firmy OMAS
0‘ :/‘ p) - moznost rozsirovani sady a zvysovani komfortu vyroby

- moznost dokoupeni doplrikid na vyrobu EURO 78
- umoznuje vyrabét rustikalni profil okna
- po doplnéni Ize vyrabét vchodové dvere

B ™ > Spojeni posformingovych

\‘u. \gﬂ ¥ pracovnich desek. \:\

N @
ROJEK RO J EK W O O D W O R K I N G M A CH I N ERY
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Katalog nastroji - nejsirsi nabidka pro Vase ieseni.

\Vi DA \Vi oiA

@D &d B z H Nr @D @d B z H Nr
300 S PP 22003003072 100 20(22)  2,8~36 12+12 6  230D1002024
_aid e, e 120 20(22) 2.8~36 12#+12 6  230D1202024

V. o

ELLIPSE

ellipse

Nastaveni bo¢nich pravitek
vuci stopkovému nastroji.

Nastaveni hloubky
stopkového nastroje
vUci horni frézce.

Hloubkomér slouzi k nastaveni a odmérovani polohy stopkové frézy vici bo¢nim
pravitkim, anebo pracovnimu stolu. Pfesnost nastaveni je 0,5 mm, pficemz
rozsah méreni je do 80mm.

Frézovaci pripravek umozni vyfrézovat eliptické i kruhové
tvary. Vhodné pro pouziti se vSemi druhy hornich frézek.




[ MAGNETICKY STOJAN S ODCHYLKOMEREM | | POINT |
. N - 3
B 302M;5P01

Nr
stojan 91027
odchylkomer 91028

%

Stojan je mozné prepinatelnym magnetem fixovat na

stoly Vasich obrabécich stroji a pomoci odchylkoméru < L
ulozeného v polohovatelném drzaku precizné zmérite Point rovhomérné na 8 ¢asti rozdéli plochu pro vrtani, Sroubovani, kolikovani,
nastaveni nozd, ziletek ... v nastrojich. konstrukéni spoje... Ocenite jednoduchost a rychlost prace s Pointem.

| VODOVAHA |

C Nr
600 360DTL1 360DAG1

LEVEL je miniaturni digitalni vodovaha s vnitfni paméti pro uchovavani vice dat.
DIGIT LEVEL je unikatni digitalni vodovaha s vnitini paméti pro uchovani vice dat. Slouzi i pro méfeni uhld. Télo je vyrobeno z permanentniho magnetu, kterym se
Slouzi i pro méreni ahld. zafixuje k odmérovanym plocham.

| ROTAPE | SQUARE
$70~200 J60RBC

ROTAPE je sikovny pomocnik pro okamzité vykreslovani kruznic.

o .

SQUARE je inteligentni thelnik s vodovahou, kterym odméfite a na obrobek
prenesete prakticky vSechny prostorové situace. Vyuzitelné ve vyrobé, pfi montazich
i pfi zamérovani.




Katalog nastroji - nejsirsi nabidka pro Vase ieseni.

| VALECKOVA DRAHA GA11 | | VALECKOVA DRAHA RT09 |
délka vyska nosnost Nr délka Sirka vyska pocet valcu Nr

140kg 360GA11 1650 500  660~1200 1 ~ 360RT09
-

| DOPRAVNI PRVKY || VALECKOVY STOJAN || KOZY
264 x 440 360S5700B V 360RSCD2 36D0RSTO5 i 360RSTO1 360FSH100
— N7 —

@26 x 360 360535008

" __.-:"‘F.r
@16 x 400 350315223
: ééé;;;("*ﬁ“_;

%

!1‘ (SET6ks)  360B166

225 (SET6ks) 3608256
” y

—
—

Lehce transportovatelné, pevné
ocelové "kozy" jsou zvlast
vhodné pro montaznické prace.

Valeckoveé stojany s moznosti vyskového prestaveni se s vyhodou pouzivaji pro zjednoduseni

Vhodné pro vytvareni si vlastnich drah  a ulehéeni manipulace. Obvykle jsou nasazované jako pridavné vstupni i vystupni stoly Dodavané jsou v SETU, ktery
pro manipulaci ve vyrobé i montazi. k obrabécim strojim. obsahuje 2 ks koz.
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RYBINA ; ORGANIZER

organizer 3022076

Zafizenim vyrobite rybinovy anebo ¢epovy spoj,

kterého tvar a rozméry jsou zavislé na pouzité $abloné. Univerzalni organizér pro piehledné a bezpecné ulozeni stopkovych nastrojt.

| POWER |
@D L Nr

10 135 302R3D10

302R3D18

302R3D32

vyznaceni uz vyznaceni dvou vyznacéeni vyznaceni uhlu
Vrtaci pripravek POWER ulehéuje ruéni vrtani do nabytkovych dilcti. POWER ofrézované hrany stran najednou rovnobézné linie
EDGE zproduktiviiuje vyrobu kolikovych i komfirmatovych rohovych spoji. PATKA
uleh¢i praci s rznymi sitkami dilc. POWER FLAT ulehcuje vrtani do plochy dilct
pro podpérky, koliky, NK zavésy. POUZDRO umoznuje vrtani v obou pripravcich
typizovanymi SK vrtaky riznych pramérd do prednastavené hloubky.

Trojdimenzionalni uhelnik, kterym rychle, lehce a spolehlivé vyznacite vSechny
pozadované c¢ary na dilec, jeho hranu, boc¢ni plochu. Ocenite promyslenost
a jednoduchost pouzivani M3 uhelniku v kazdodenni zakazkové praxi.




LINFIX =

L Nr
Linfix 1 im 6091000
Linfix 2 2m 6092000
Linfix 3 3m 6093000
Linfix SET o E Fréza 7022 062 080 130A

~ LoZisko 7009.6206-2RSR

Linfix 1 6091000

i

Genialni zarizeni na frézovani obloukovych oken bez Sablon. Bogus se
prednastavi na oblouk, podle skute¢ného pozadavku na jeho velikost a polomér.
Slepeny dievény obrobek, upevnény v Bogusu, se vyfrézuje na konecny rozmér. ERN

Linfix umoznuje vyrobu pfesnych Sablon, jakychkoli tvard, elasticita pfipravku
prenese pozadovany tvar bez nerovnosti. Vysledkem je vyfrézovana sablona
perfektniho tvaru.

| RULLER

B

T}  —
e 610mm  360CF24

[ ANGOLFAST 6061 |

RULLER ulehcuje odecitani délek ze stredu na jednu i druhou stranu.

Angolfast se pouziva pro zjistovani a prenaseni raznych uhld, podle vyse
uvedenych prikladd. Uhly je mozné pripravkem zméfit a v aretovaném stavu
prenést na jiné misto. V pripravku ANGOLFAST je zabudovana vodovaha.
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Kompletni nabidku nastroj

Mechanicky rohovag, s vicekrat ostritelnym HS nozem zabezpedi precizni
pravouhlé vyseknuti Vasich dlabl pro osazeni zavésu, zamkd, panta.

Zadejte na (D - Katalog nastroj

o

Pro osazeni
schodistovych stupnic.

Souprava BAND umoznuje stahovani velkorozmeérnych konstrukci.
Patky jsou nastaviteIné od 30 do 180°.

ROHOVNIK

360HCP1

Rychle a jednoduse rohovnik fixuje dilce (od 19 mm tloustky) v pravém uthlu.
2Zvlast aktualni je pouziti pfi montazi.




CE R Drtice dievni hmoty ROJEK

DH10-DH 12

* Drti¢ drevniho odpadu DH 10 je urcen pro profesionalni zpracovani
rzného drevniho odpadu z truhlarské vyroby, pilarskych provozl, po tézbé
dreva, pfi uklidu lesa, z ozdravnych prorez( parkt, zahrad, stromoradi mést

DH 10 E a obci, povodi fek i likvidaci odpadového stavebniho dreva.

Zpracovanim téchto odpadl ziskate kvalitni palivo — kratké kusové drevo
o délce 5 - 10 cm. Toto palivo je vhodné pro viechny druhy topidel na tuha
paliva, predevsim pro ekologické dfevozplynujici kotle.

Drtice jsou dodavany v Sesti provedenich:

e DH10S s ¢tyrtaktnim benzinovym motorem HONDA

e DH 10 Sp s ¢tyrtaktnim benzinovym motorem HONDA a pytlovanim

e DH10E s elektrickym motorem

e DH 10 Ep s elektrickym motorem a pytlovanim

e DH10Tp snahonem na pfimé napojeni k traktoru, s odvétvovacem a pytlovanim
e DH 12 Tp snahonem na pfimé napojeni k traktoru, s odvétvovacem a pytlovanim

Drtici ¢ast tvofi 2 tfinoZzové hfidele s ozubenymi koly. Pfi otaceni se @ DH10S
ostfi k sobé rovnobézné pfriblizi na vzdalenost 0,1mm v pfimém uhlu 180°.
Noze, vyrobené ze slitinové nastrojové oceli, je mozno brousit nebo ménit
i jednotlivé. N0z Ize opakovanym brousenim snizit max. o 4mm, pak je
nutna jeho vyména za ndz novy. Snizeni nozl, k némuz dochazi obrousenim,
vyrovname podloZzenim noZe paskem ocelového plechu pod celou délkou
noze, aby vzdalenost ostfi byla opét 0,1 mm. NozZe a podlozky o sile 1Tmm
doddavame jako nahradni dily.

Stroj déli dfevo a materidl na béazi dieva az do priméru 9cm - viz. tabulka.
Provedeni za traktor méa na kardanovém htideli pretéZovaci spojku o hodnoté
1600 Nm. Provedeni s elektromotorem nebo sbenzinovym motorem je
chranéno pruzné-stavitelnym reakénim ukotvenim prevodovky drtice.

UNIKATNI TECHNOLOGIE VYTAPENI S MOZNOSTI VYZNAMNYCH USPOR NAKLADU.




(TR Drtice dievni hmoty ROJEK

DH10-DH 12

DH 10 Sp DH 12 Tp

ROZMERY STROJE

Délka stroje mm 1520 1360 1360 2158
Sitka stroje mm 880 880 1530%*/ 1855 1342
Vyska stroje mm 1570 1570 1660 1968
Horni otvor nasypky mm 650 x 650 650 x 650 650 x 650 664 x 662
Pocet nozu ks 6 6 6

Vykon pohonné jednotky kW 4 2.2 doporuc. min. 25
Otacky nozového hridele ot/ min max. 90 max. 65 max. 500 doporuc. 250 - 300
ELEKTROMOTOR

Napéti / kmitocet 3f+PE+N; 400V/50Hz

Jisténi 16 (25) A

MAX. ROZMERY DRCENEHO MATERIALU

Hranol mm 60 x 60 60 x 60 60 x 60 75 x 75
Kulatina pramér - mékka, cerstva mm do 80 do 80 do 90 110 - 120
Kulatina prdmér - tvrda, sucha mm do 50 do 50 do 60 90 - 100
Deska, krajina mm 15 x 150 15 x 150 15 x 150 30 x 150
OSTATNi PARAMETRY

Hmotnost stroje kg 165 165 240 760
Hmotnost stroji DH 10 Ep a DH 10 Sp je 250 kg.

Vykon stroje v priiméru 900 kg kratkého kusového dreva za hod.

*) Rozmér v prepravni poloze.

Pozn.: Udaje a fotografie maji pouze informativni charakter a vyrobce si vyhrazuje pravo provadét zmény béhem vyroby bez pfedchoziho upozornéni.
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vy Teplovodni kotle ROJEK na dievo nové generace

ROJEK

49 kw
Varianta s hofakem na pelety PX-21 - automaticky provoz - Trida 3 dle CSN EN 303-5

Specidlni provedeni odklopnych dvirfek
umozniuje spalovat dievo a tuha paliva
nebo vyuzit hordk na pelety

(automaticky provoz).

T R A DI T I ON S I NCE 1 9 2 1




TEPELNA TECHNIKA

wwm Ieplovodni kotle ROJEK na dievo nové generace

Teplovodni kotel je urcen ke spalovani palivového dreva, kratkého Vyssi obsah vihkosti ma vsak vliv na vyhievnost paliva a vykon kotle.
kusového dreva, pelet, cerstvych pilin, vihké stépky i ostatni vihké bio-

masy. To je umoznéno origindlni konstrukci ohnisté kotle. Spalovani Déle je mozZno pouzit alternativni paliva.

tohoto rdznorodého paliva nema vliv na zaruc¢ni podminky kotle.

Suché dievo neni podminkou. Zaruka na tésnost kotlového télesa je 6 let a predpokladanad Zivotnost

; L. az 30 let, pfi dodrzovani provoznich podminek.
Schéma spalovani

spalovaci komora

privod sekundéarniho vzduchu
vodou chlazeny rost
prikladaci dvirka

UUUUUIULU

Cistici dvirka
| v v |

dvitka pro privod a regulaci primarniho vzduchu
dvirka pro ¢isténi kotle

popelnik

vyvod spalin do komina

©® NoOUAWNR=2

. pfivod vratné vody do kotle

-
= O

. vyvod topné vody z kotle
12. tepelnd izolace kotle

13. oplechovéni kotle
Vstup vody

14. modré barva oznacuje vodu v kotli
15. dochlazovaci smycka

Teplovodni kotel na palivové drevo a ostatni tuhd paliva je
svafovand konstrukce z ocelového kotlového plechu. Vsechny
stény kotlového télesa jsou dvojité, zaplnéné vodou,
véetné rostu ze zaropevnych trubek, coz umoznuje
vysoké vyuziti tepla vzniklého hofenim.

Kotlové téleso je opatfeno tepelnou izolaci a krycimi plechy
s povrchovou Upravou. Soucasti vybaveni kotle je ukazatel
teploty a tlaku.

Kotel je konstruovan na mensi kominovy tah do 12 Pa. Kotle
nepotrebuji Zadna dalsi pridavna zafizeni zvysujici naklady na
jejich instalaci.

Pfi optimalnim nastaveni proudéni primarniho (kominovy

tah 6-10 Pa) a sekundarniho vzduchu je mozné dosahnout
mimoradné priznivé doby vyhoreni paliva.

Orientacni doba vyhoreni paliva

Palivo Doba

Mékké drevo az 5 hodin *
P¥ivody jak primarniho tak sekundarniho vzduchu Ize snadno Tvrdé drevo aZ 6 hodin *
regulovat, ¢imz Ize dosdhnout dobrého spalovani a dlouhé Hnédé uhli az 8 hodin *
doby vyhorivani paliva. Presto, Ze nedochazi k zanaseni Eerné uhli 2% 10 hodin *

teplosménnych ploch, je kotel opatfen dvifky pro jejich snadné
cisténi. * v ekonomickém rezimu
muze se liSit v zavislosti na podminkach hofeni a obsahu vihkosti

RIK R O J E K W O O D W O R K I




Teplovodni kotle ROJEK na dfevo nové generace

TEPELNA TECHNIKA
ROJEK

©/©_ l l é 1. ¢idlo ventilu

2 7] 2. ¢idlo teploméru
e i/ a tlakoméru
EVg . komin

. privod chladici vody

. termostaticky ventil

. odchod chladici vody

N
N oo u b~ w

.odpad

Spalovani rdznorodého i vihkého paliva je umoznéno zvlastni
konstrukci ohnisté kotle. Takto zvolena konstrukce kotle ma
za nasledek co mozna nejdokonalejsi prohofeni smési a tim
potlaceni vzniku Skodlivych emisi a kondenzatd.

Tohoto efektu je dosazeno tim, Ze z vrstvy hoficiho paliva se
uvolfiuje prchava hoflavina, kterd se kumuluje pod klenbou
ohnisté, kde se smichd se sekundarnim privodem vzduchu

atahem komina se tato smés protahuje pres rozzhavenou
vrstvu hoficiho paliva, kde shofi za plsobeni vysoké teploty.
V misté styku této smési a hoficiho paliva se opét pfrivadi
sekundarni vzduch. Veskery pfivod sekundarniho vzduchu je
regulovatelny.

Vykon kotle je fizen mnozstvim
primarniho vzduchu privadéného
pod rost. Regulace se provadi
ru¢né nebo tepelnym regula-
torem.

Teplota vratné vody mUze kles-
nout az na 40°C. Je to umoznéno
tim, Ze vratnd voda je vedena
zpét do kotle v blizkosti rostu.
Tim odpadaji vysoké financni
naroky na misici zafizeni pfi in-
stalaci.

Technické adaje teplovodnich kotlit ROJEK na dfevo a tuha paliva

Vykon Rozméry Obsah otopné  Odkoufeni
kotle v kW &itka hloubka vygka vody v | prdm. mm
20 605 495 1165 98 159
25 605 595 1165 109 159
30 605 695 1165 120 159
40 745 670 1260 126 219
49 745 800 1260 166 219

Hmotnost Hloubka rostu  Rozmeér prikladaciho ~ Prliimérna spotieba
v kg v mm otvoru dreva za rok
235 326 245 x 230 9 500 kg
270 426 245 x 230 11900 kg
310 526 245 x 230 14 400 kg
380 496 395 x 295 19200 kg
420 626 395 x 295 24000 kg

Uvedené Udaje a fotografie jsou pouze informativni

Kotle jsou vybaveny takzvanou dochlazovaci smyckou a spliuji pozadavky normy EN 303-5.
a vyrobce si vyhrazuje pravo na zmény.

Technické didaje automatickych teplovodnich kotlii ROJEK s hofakem na pelety PX 21 a PX 50 - Trida 3 dle CSN EN 303-5

Jmenovity vykon 20 kW 49 kW

Rozméry hotéku (S x d x v) 220 x 250 x 300 mm 300 x 310 x 300 mm
Prdmeér horakové trubky 159 mm 180 mm
Ucinnost hotéaku >90 % > 90 %

Vykon pii maximalnim modulu 20 kw 50 kW

Vykon pti snizeném modulu 12 kW 20 kW

Napajeni 230V 230V

Spotieba elektrické energie (W) <40W 50 W
Hmotnost 250 kg 440 kg

Palivo drevéné pelety prdmér 6 a 8 mm, vyhievnost 18,5 MJ/kg

Spotteba paliva pii jmenovitém vykonu 4,1 kg/hod. 10,2 kg/hod.




r 77 T Briketovaci lis

Mozno lisovat materialy:
- direvéné piliny a hobliny
- drcenou slamu

- drcené seno

Ptikon hydraulického Instalovany elektricky | Pocet pracovnich Pramér lisovaciho
Vykon Lisovaci tlak
cerpadla ptikon cyklu valce

BrikStar CS 25 20-40 kg/hod. 3kw 43 kw 800 bar 140 mm 720 kg
BrikStar CS 50 40-65 kg/hod. 4 kW 5,6 kW 8 800 bar 140 mm 730 kg

Stipace a okruini pily

THS 4 -THS 5 - HS7 Classic Okruzni pila

HS7 Classic

Y THS 5 HS7 Classic

Vykon motoru 1,5kW/230V 1,5kW/230V 3kW/400V

Stipaci sila 4t 5t 7t

Max. Stipana délka 350 mm 530 mm 1030 mm

Max. prdmér polena 250 mm 280 mm 470 mm

Piestavitelny stdl ) ) 570/760/1030 4

pro polena mm E—
Hmotnost 41 kg 48 kg 110 kg

Kvalitni cenové dostupné hydraulické stipace a okruzni pily
jsou nepostradatelnymi pomocniky pii pripravé palivového dieva.

RIK R O J E K W O O D W O R K I
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VVB LEASING

- Financovani prostrednictvim leasingu a Gvéru

- Doba spldceni 12 - 72 mésich

- Financovéni predmétt s porizovaci cenou jiz od 40 000 K¢

- Garance neménné urokové sazby

- Individudlni jednani o podminkach financovéni

- Komplexni pojistovaci sluzby u renomovanych pojistovacich dstavd

- Kvalifikované a profesionalni poradenstvi

- Rychlé posouzeni a vyrizeni Vasi zadosti

- Zaruka bezpedi a stability diky silnému finanénimu zazemi

Spolupréce s firmou ROJEK a viemi prodejci tohoto vyznamného dodavatele
drevoobribécich stroji se datuje jiz od . 2002. Spolecné se Gcastnime
veletrhd a vystav a nechybime ani na predvddécich dnech konanych v sidlech
dodavatele i prodejcti po celé CR.

Nasi prioritou je spokojeny zdkaznik, ktery ma moznost nejen vybrat si stroj
podle svych predstay, ale i ziskat financovani na miru primo u dodavatele
nebo na nasich pobockach.

Diky dlouhodobym zkusenostem s financovanim
drevoobrabécich stroju zname Vase pozadavky
a jsme si védomi specifik tohoto odvétvi.




VVB LEASING

|
Vite, Ze na Zemi existuje 960 druht ovoce! ‘

Stejné rozmanitou nabidku produktl a zplsobu financovani jsme pro Vas letos pripravili.

Hledejte spolu s ndmi odpovédi na zmény v dariové problematice a vychutnejte si financovant,
které bude presné odpovidat Vasim prdnim a potiebdm i po zméné danového zédkonal

Profil spolecnosti

Jsme soucdsti koncernu VB Leasing International Holding, ktery pusobf v deseti evropskych zemich.

Jiz od svého vzniku v roce 1995 dosahujeme stale vy3siho podilu na leasingovém trhu v CR
a naddle si tak udrzujeme pozici mezi nejvétsimi univerzédlnimi leasingovymi spolecnostmi.

O podminkéch financovéni jedndme s kazdym klientem individudlné a nase produkty vytvarime tak,
aby vyhovovaly Vasim potiebam.

Komplexni financovéni investicnich potreb
zivnostnikd a malych podnikateld

Jako jedna z méla leasingovych spole¢nosti financujeme predméty s porizovaci cenou jiz od 40 000,- K¢.
Tim vychdzime vstric zivnostnikdm a mensim podnikateltim, ktefi tak mohou vyuzit nabidky a vybrat si

nas produkt ,’fﬁ
i

Kromé financovéni pro Zivnostenskou sféru nabizime i financovani velké dopravni techniky, uzitkovych
a osobnich automobild, stroji a technologif, stavebni, manipulacni, zemédélské, lesnické, zdravotnické
techniky a rovnéz financovani komunalnf sféry.

VB Leasing CZ, spol. s r.o.

Centrila:
Brno: Herspicka 813/5, 639 00 Brno, tel.: +420 543 550 111, fax: +420 543 550 150, e-mail: info@vbleasing.cz

[geleleld 3

Ceské Budgjovice: Frani Sramka 2607, 370 01 Ceské Budg&jovice, tel.: +420 380 906 501, fax: +420 380 906 502, e-mail: infocb@vbleasing.cz
Hradec Krélové: Na Kropacce 30, 500 03 Hradec Krélové, tel.: +420 495 000 374, fax: +420 495 000 370, e-mail: infohk@vbleasing.cz
Liberec: Dvordkova 623/10, 460 01 Liberec, tel.: +420 482 348 411, fax: +420 482 348 413, e-mail: infoli@vbleasing.cz

Ostrava: Sokolska trida 2800/99, 702 00 Ostrava, tel.: +420 597 310 253, fax: +420 597 310 252, e-mail: infoos@vbleasing.cz

Plzeri: Prokopova 23, 301 35 Plzer, tel.: +420 377 224 449, fax: +420 377 331 245, e-mail: infopl@vbleasing.cz

Praha: Pod Klaudiankou 4a, 147 00 Praha 4, tel.: +420 234 705 411, fax: +420 234 705 410, e-mail: infopha@vbleasing.cz

Usti nad Labem: Drazdanska 493/40, 400 07 Usti nad Labem, tel.: +420 477 101 261, fax: +420 477 101 260, email: infoul@vbleasing.cz
Zlin: Priluckd 2382, 760 01 Zlin, tel.: +420 576 000 053, fax: +420 576 000 050, e-mail: infozl@vbleasing.cz

INFOLINE: 800 181 800, www.vbleasing.cz




ROJEK WOODWORKING MACHINERY - SINCE 1921

ROJEK Worldwide

ALGERIA FRANCE CANADA NEW ZEALAND SWITZERLAND
AUSTRALIA GHANA KAZAKHSTAN PAKISTAN THAILAND
AUSTRIA GEORGIA KOREA POLAND TURKEY

BELGIUM NETHERLANDS COSTA RICA PORTUGAL UGANDA
BANGLADESH HONDURAS LITHUANIA REUNION UKRAINE
BELARUS CROATIA LATVIA ROMANIA USA

BOSNIA & HERZEGOVINA INDIA HUNGARY RUSSIA UNITED ARAB EMIRATES
BOTSWANA INDONESIA MACEDONIA GREECE UNITED KINGDOM
DENMARK IRAN MALTA SAUDI ARABIA VENEZUELA
ECUADOR IRELAND MEXICO SLOVENIA ZIMBABWE
ESTONIA ITALY MOLDOVA SRI LANKA

ETHIOPIA ISRAEL NIGERIA SINGAPORE

PHILIPPINES JAPAN GERMANY SPAIN

FINLAND SOUTH AFRICA NORWAY SWEDEN

Tradition and Top Quality from the Czech Republic



Vas prodejce:

TENTO PROJEKT JE SPOLUFINANCOVAN EVROPSKYM FONDEM
PRO REGIONALNI ROZVOJ A MINISTERSTVEM PRUMYSLU A OBCHODU CR.

Vyrobce si vyhrazuje pravo na piipadné technické zmény.
ROJEK drfevoobrabéci stroje a.s.
Masarykova 16, 517 50 Castolovice, Czech Republic

Drevoobrabéci stroje: Prodej tepelné techniky: Nahradni dily, nastroje a naradi

Tel.: 494 339 129 - 131 Tel.: 494 339 121, 494 339 144 Tel.: 494 339 128, 494 339 127

Fax: 494 322 701 Mob.: 739 531 094, Fax: 494 322 701 Mob.: 603 822 065, Fax: 494 339 126
e-mail: tprodej@rojek.cz e-mail: tepelnatechnika@rojek.cz e-mail: prodejna@rojek.cz

Studio eMD.cz 05-2008

Aktualni kompletni nabidku naleznete na www.rojek.cz






